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Regolazione: 4 circuiti diretti CIRCOLATORI >83z
. . . . [a)
1 : regolatore climatico + 4 interfaccia TIPOLOGIA DN DESTINAZIONE PRESTAZIONI LES 82
2 - sonda esterna P1 GEMELLARE 80—160 | LINEA 1 22 me/h — 10,5 m.c.a um m 2 MW
) } —140 | LINEA 2 8 mc/h — 6 m.c.a. 0o =W
3 : sonda cascata: mandata + ritorno P2 GEMELLARE >0 2z 253
L Aawoo
Q1: pompa circolatrice LINEA N.1 Gem. inverter KIT INAIL LEGENDA
Q2: pompa circolatrice LINEA N.2 Gem. inverter —
Termometro A_u_”ﬂmﬂwwwﬁ&o di Minima W
C : KIT INAIL Vs O
Ve1: Vaso espansione 50 litri Tbloc  3/4—4 bar Pmax  Pmin Termostato di blocco w Disareatore /4 >
—
. e .. D
Ve2: Vaso espansione 50 litri W< BT @ AT ; o Ae
. o —Y ressostato di Massima Manometro con L "
Ve3: Vaso espansione 300 litri = (Prmax) woaaiﬁga 2<%
. own
4: Valvola intercett. combustibile 2" Pozzetto noi 85 <
a2 XS]
)

A : MODULO a condensazione 80 kW con circolatore premontato
B : MODULO a condensazione 80 kW con circolatore premontato
C : MODULO a condensazione 80 kW con circolatore premontato
D : MODULO a condensazione 80 kW con circolatore premontato
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